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PVC Direkt

DIE HERAUSFORDERUNG.

Entscheidend fur lhren Erfolg bei der
Herstellung und Aufbereitung von PVC
im Direktextrusionsverfahren:
Verarbeitung aller Rezepturbestandteile

in nur einem Schritt, kontinuierliche

statt diskontinuierlicher Verarbeitung,
exzellente Materialqualitat durch optimale

Temperierung, Rohstoffeinsparung.

DIE LOSUNG: Der ENTEX Planetwalzenextruder.

Warum Direktextrusion?

Bei der konventionellen Verarbeitung von PVC
handelt es sich um eine diskontinuierliche
Verarbeitung. Es sind mehrere Arbeitsschritte
notwendig. Aus diesem Grund werden die
Materialien mehrfach aufgeheizt und besitzen
eine hohere Temperaturhistorie. Daraus folgt
eine hdohere Menge an bendétigtem Stabilisator

und es entstehen Temperatur-Hotspots in der

Masse aufgrund der ungenauen Temperierung

im Heiz-Kuhl-Mischer-Verfahren. Des
Weiteren belegen die Materialien
wertvollen Lagerplatz zwischen den

einzelnen Schritten.

—

Typische Anwendungsgebiete

® Frischhaltefolien (Lebensmittelbereich)
® \erpackungen, Aufkleber, Etiketten
(Verpackungsindustrie)

® Verkleidungen (Mobel-, Caravanindustrie)

Bei der Direktextrusion mit dem Planetwalzen-
extruder werden alle Rohstoffe in einem
Schritt verarbeitet und Uber entsprechende
Dosiergerate gleichzeitig zudosiert.

Es ist kein vorher hergestelltes PVC-Dryblend
notwendig. Aufgrund der Modularitat und
Skalierbarkeit des Planetwalzenextruders

lassen sich alle Verfahrensschritte der

PVC-Herstellung darstellen.

® Fensterprofile, Wandverkleidungen
(Baugewerbe)
® Bodenbelage, FuBbdden (Baugewerbe,

Innenraum)
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PVC DIREKT
Vorteile bei der Herstellung und Aufbereitung.

—

jonal
Verarbeitung aller Rezepturbestandteile in nur einem Schritt

Bei der PVC Direktextrusion auf dem Hierdurch kénnen auch die Kosten fur
Planetwalzenextruder kdnnen alle Zwischenlagerung und Transport gesenkt
Rezepturbestandteile in einem einzigen werden.

Schritt verarbeitet werden.
Die Herstellung eines PVC-Dryblends in
Heiz-Kuhl-Mischern, wie im konventionellen

Verfahren erforderlich, entfallt.

—

Kontinuierliche statt diskontinuierlicher Verarbeitung

Die PVC Direktextrusion mit dem Planet- Durch den kontinuierlichen Betrieb kdnnen
walzenextruder findet kontinuierlich statt. ebenfalls Personalkosten gesenkt werden.
Hierdurch kann eine gleichbleibende

Produktqualitat gewahrleistet werden.

—

Exzellente Materialqualitat durch exzellente Temperierung

Bei der PVC Direktextrusion mit dem Durch die sehr gute Materialtemperierung,
Planetwalzenextruder werden alle Rezeptur- die auf der kontinuierlichen Diinnschicht-
bestandteile schonend verarbeitet. auswalzung im Planetwalzenextruder basiert,

werden Temperatur-Hotspots vermieden,
wodurch eine homogene Produktqualitat

gewahrleistet werden kann.

—

Rohstoffeinsparung E@

Da die Rezepturbestandteile bei der PVC Dies flhrt zu einer geringeren Temperatur-
Direktextrusion auf dem Planetwalzen- belastung der Materialien, sodass der
extruder in einem Schritt verarbeitet notwendige Stabilisator-Anteil reduziert
werden, werden die Materialien nur einmal werden kann.

aufgewarmt.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Prazise Extrudieren

Der Vorteil liegt im System.

Das mechanische Prinzip des ENTEX Planet- Daraus resultiert ein Abrollen der Planet-

walzenextruders entspricht einem 45° schrag-  spindeln in Rotationsrichtung und damit

verzahnten Planetengetriebe. Die Planet- die Arbeitsweise nach dem Prinzip eines
spindeln werden von der Zentralspindel kontinuierlichen Walzwerkes mit scherarmen
angetrieben und sind schwimmend im innen- und schonendem Mischprozess.

verzahnten Walzenzylinder gelagert.

PWE-M2 PWE-M2

PVC Direkt. PVC Klassisch.

PWE-M2 PWE-M2
PVC Direkt Klassische PVC
Compoundierung Compoundierung

Stabili-
satoren

PVC Dryble
(Pulver)

ol
=

Fllteil

Weich- Vakuumpumpe
macher

Vakuumpumpe

PVC
Rohma!enal

1!1

| S

Fiillteil

©

Runddiise

g gl
i

Runddiise

180 °C

‘; 4; 170 °C
g Temperatur der @ Temperatur der
Masse Masse 20 °C
, »
Diffusion der Plastifizieren/
Weichmacher ~ Homogenisieren
Temperatur
Einspeisen Entgasen Erhitzen halten

Aufbrechen der

I .
X Prozessschritte Partikeloberflache

o~ q
% Prozessschritte Mischen/ Homogenisieren

Erhitzen Kihlen Einspeisen Entgasen

v

v

ENTEX Rust & Mitschke GmbH
Follow us! HeinrichstraBe 67a | 44805 Bochum | Deutschland Telefon +49 (0) 234 891220

f inO info@entex.de | www.entex.de Telefax +49 (0) 234 89122 99

| PVC Direkt PVC Klassisch |



Anwendungsspektrum

PVC Direkt und Klassisch

PVC Klassisch

DIE HERAUSFORDERUNG.

Entscheidend fiir Ihren Erfolg bei der
Herstellung und Aufbereitung von PVC
im klassischen Extrusionsverfahren:
Schonende Verarbeitung von PVC auf

dem Planetwalzenextruder, effiziente

Selbstreinigung, flexibles System, vielseitige
Verarbeitungsmdglichkeiten, direkte
Verarbeitung von Edge-Trim-Film mdglich,

hervorragende Entgasung.

DIE LOSUNG: Der ENTEX Planetwalzenextruder.

Sowohl bei Hart-PVC (ohne Weichmacher-
anteil) als auch Weich-PVC (mit Weich-
macheranteil) wird im ersten Schritt vor
der Verarbeitung ein PVC-Dryblend im
Heiz-Kiihl-Mischer hergestelit.

Dieses besteht aus PVC-Pulver, Additiven
und gegebenenfalls Weichmachern. Im
nachsten Schritt kann das PVC-Dryblend dem
ENTEX-Planetwalzenextruder verarbeitet
werden, indem es dort aufgeschmolzen,
homogenisiert, gemischt und ausgetragen
wird. Aufgrund der Modularitat und
Skalierbarkeit des Planetwalzenextruders

—

Typische Anwendungsgebiete

® Frischhaltefolien (Lebensmittelbereich)
® \erpackungen, Aufkleber, Etiketten
(Verpackungsindustrie)

® Verkleidungen (Mobel-, Caravanindustrie)

lassen sich alle Verfahrensschritte der
PVC-Herstellung

darstellen.

® Fensterprofile, Wandverkleidungen
(Baugewerbe)
® Bodenbelage, FuBbdden (Baugewerbe,

Innenraum)
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Eﬁ Vorteile bei der Herstellung und Aufbereitung.

—
Schonende Verarbeitung von PVC auf dem Planetwalzenextruder

Die Verarbeitung von PVC-Dryblend auf der Masse sehr materialschonend statt.
dem Planetwalzenextruder findet durch eine Temperatur-Hotspots werden so vermieden.
kontinuierliche Dinnschichtauswalzung bei Dadurch wird eine homogene Produktqualitat

gleichzeitiger exzellenter Temperaturkontrolle  erzielt.

' .
Effiziente Selbstreinigung

Aufgrund der 45° schragverzahnt arbeiten- Durch den hohen Selbstreinigungseffekt gibt
den Maschinenteile (Zentralspindel, Planet- es keine Totzonen, in denen stehendes PVC
spindeln, Walzenzylinder) findet kontinuier- thermisch abbauen und vercracken kann.

lich ein Auswalzen und ein Fordern der Masse  PVC-Brenner werden vermieden. Es kdnnen
in Extrusionsrichtung im Planetwalzenext- auch verschiedene Rezepturen (z.B. Farb-
ruder statt. Der Planetwalzenextruder weist rezepturen) auf einem Maschinenaufbau mit

einen hohen Selbstreinigungseffekt auf. Das kurzen Wechselzeiten nacheinander gefahren

im Planetwalzenextruder befindliche PVC werden. Der Anteil an Ausschussmaterial
wird kontinuierlich bewegt und ausgetragen. bleibt gering.
—

Flexibles System

Sowohl PVC-Hart- als auch PVC-Weich- Flllstoffe, Farbstoffe, Additive oder
Rezepturen kénnen auf dem Planetwalzen- Rework-Material (Recyclingmaterial)
extruder verarbeitet werden. Bei Bedarf als Granulat, Flakes oder als Edge-Trim
kénnen weitere Zuschlagsstoffe wie eingemischt werden.

HOHE DURCHSATZLEISTUNG VERBESSERTE PRODUKTQUALITAT

I PVC Klassisch Technische Anderungen vorbehalten.
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Direkte Verarbeitung von Edge-Trim-Film moglich

Edge-Trim-Film (Randstreifen) kann tber
einen Sidefeeder mit Vakuumansaugung

dem Planetwalzenextruder direkt zugegeben
werden. Der eingezogene Film wird durch
entsprechend gewahlte Sidefeederschnecken
mit Schneidfunktion in kleinere und gut
extrudierbare Sticke geschnitten und in den
Planetwalzenextruder beférdert. Hier wird

das Material erneut aufgeschmolzen und dem

—

Hervorragende Entgasung

Bei der Verarbeitung von PVC kann es
notwendig sein, die Masse im Planetwalzen-
extruder von eingetragener Luft, fliichtigen
Bestandsstoffen oder Geruchsstoffen zu
entgasen. Durch die bei der Dlinnschichtaus-
walzung entstehende groBe abgetauschte
Oberflache wird kontinuierlich eine groBe
Phasengrenzflache generiert. Bei gleichzeitig
angelegtem Vakuum kdnnen die Stoffe aus
dem Prozessraum des Planetwalzenextruders

entfernt werden.

EINFACHE PROZESSANDERUNG

Technische Anderungen vorbehalten.

Aufbereitungsprozess zurlickgefihrt. Der
groBe Vorteil in der Verarbeitung von Rand-
streifen als Film liegt darin, dass das Material
nicht vorher granuliert werden muss. Es wird
daher keinem erneuten mechanischen und
thermischen Stress ausgesetzt und es wird
dadurch eine deutlich hohere Produktqualitat

erreicht.

Der Entgasungsprozess kann je nach
Anwendungsfall iiber einen seitlich an den
Planetwalzenextruder adaptierten Sidefeeder
oder Uber eine nachgeschaltete und an den
Planetwalzenextruder mittels Vakuumdom
angeflanschten Einschneckenextruder

realisiert werden.

Auf Wunsch kann die Masse direkt granuliert
oder uber ein Profilwerkzeug ausgetragen

werden.

INVESTITIONS-SICHERHEIT
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